Dosiermengen-Vorlage (ausfullbar)

Hinweis: Pro Schmierstelle bitte Felder ausfillen. Werte spater tiber Monitoring (Druck/Hub/Flow) feinjustieren.

Projekt/Anlage Medium (Ol/Fett) Visk./NLGI Temp. min/max (°C)
ID Baugruppe / Lagerart Medium Ziel-Menge Intervall Leitung L/&  Sensorik Grenzwerte
(Visk./NLGI) (ml/h oder cm3/Zyklus) (Hub/Flow) OK | Warn | Alarrrl

Tipp: Startwerte konservativ wahlen und nach 1-2 Wochen tber Trends (Druck/Hub/Flow) fé&ngpstei@autschland - dropsa-schmiertechnik.de
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